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JUSTIFICACION DEL CURSO:

Conocer los principios basicos de la metalurgia fisica de los aceros es actualmente un
campo que cualquier profesionista que se dedique a los materiales debe de manejar y
analizar ampliamente. Durante el curso se presenta con amplitud los métodos
disponibles para caracterizar las inclusiones no metalicas en estos materiales

OBJETIVOS DEL CURSO:

Describir los fundamentos termodinamicos para la produccion de acero, haciendo
énfasis en los procesos de aceracion secundaria, y sus efectos en la limpieza y contenido
de inclusiones no metalicas. Discutir los mecanismos de endurecimiento del acero y
describir los modelos existentes para analizar y sintetizar las relaciones estructura-
propiedades que gobiernan a estos materiales.

TEMARIO DEL CURSO

TEMA 1. Principios de disefio metaltrgico de aceros 12 hrs



Objetivo: El alumno interpretara y conoceré los principios de Metalurgia Fisica y de las
transformaciones de fase que se presentan en los aceros, ademas de obtener
conocimiento de su efecto en las propiedades mecénicas.

1.1. Estructura cristalina del hierro y aceros.

1.2. Transformaciones de Fase.

1.3. Efecto de los elementos de aleacion y de las impurezas.

1.4. Factores metalurgicos que controlan las propiedades del acero.
1.5. Relaciones Estructura — Propiedades.

1.6. Aceros Avanzados de Alta Resistencia (AHSS).

TEMA 2. Métodos de produccién de acero 12 hrs

Obijetivo: Conocer los tipos de procesos usados para la produccion de acero, obtener
los conocimientos termodindmicos del proceso de aceracién, y conocer de la formas de
transformacion del acero en productos finales.

2.1. Fundamentos termodinamicos.
2.2. Procesos de aceracion primaria.
2.3. Procesos de aceracion secundaria.
2.4. Proceso de colada continua.

2.5. Procesos de laminacién.

TEMA 3: Inclusiones no metélicas 12 hrs

Obijetivo. Conocer los tipos de inclusiones no metalicas formadas en los procesos de
aceracion primaria y secundaria, sus clasificaciones, denominaciones y principales
efectos sobre las propiedades del acero.

3.1. Tipos y clasificacién de las inclusiones.

3.2. Origen, comportamiento y su efecto en las propiedades del acero.
3.3. Meétodos estandarizados de medicion y caracterizacion.

3.4. Métodos de caracterizacion mediante uso de MEB.

TEMA 4. Tratamiento termomecanico y aceros microaleados 12 hrs

Obijetivo. Que el alumno entienda los tipos y usos de los tratamientos termomecanicos,
ademas de obtener conocimiento de los cambios microestructurales que se presentan
durante los mismos. Asimismo, que conozca el origen y fundamento racional de esos
cambios, de tal forma que le sea mas facil entender, e incluso pronosticar propiedades
de los aceros.

4.1. Cambios microestructurales durante la laminacion en caliente.
4.2. Tratamientos termomecéanicos de acero.

METODOLOGIA:

Exposicion del profesor e intervencion de los alumnos en tareas e investigaciones
complementarias.



FORMA DE EVALUACION:
Examenes y tareas.

El peso sugerido para la evaluacion es:
Tareas e investigaciones 30%
Examenes 70%
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